58

KAPITTEL 58

SPESIELLE VEVNADER; TUFTEDE TEKSTILSTOFFER; BLONDER
OG KNIPLINGER; TAPISSERIER; POSSEMENT; BRODERIER

Alminnelige bestemmelser

Dette kapitlet omfatter, med unntak av posisjon 58.09, en rekke forskjellige tekstilvarer hvor
klassifisering pa posisjonsniva er uavhengig av tekstilmaterialets beskaffenhet. Noen av disse varer fares
bare under dette kapitlet nar de ikke foreligger som ferdige varer” som definert i punkt Il i de
alminnelige bestemmelser til avsnitt X1, mens andre varer hgrer under dette kapitlet selv om de er "ferdige
varer”.

Det gjgres oppmerksom pa at i henhold til notene til kapittel 59, er slyngvevnader under posisjon 58.03,
vevde band under posisjon 58.06 samt fletninger og possementmakerarbeid som metervare under posisjon
58.08, impregnert, overtrukket, belagt eller laminert, unntatt fra kapittel 58 (vanligvis kapittel 39, 40
eller 59), mens andre varer under dette kapitlet som har gjennomgatt samme behandling, blir & klassifisere
under dette kapitlet, forutsatt at de ikke dermed har fatt karakter av varer som hgrer under kapittel 39
eller 40.
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58.01 FLOYEL-, PLYSJ- OG CHENILLEVEVNADER, UNNTATT VARER SOM HZRER
UNDER POSISJON 58.02 ELLER 58.06 (+).

A. FLOYEL- OG PLYSIVEVNADER, UNNTATT VARER
SOM HZRER UNDER POSISJON 58.02.

Flgyel- og plysjvevnader fremstilles av minst tre serier trader: stram varp og veft som danner bunnveven,
og varp- eller vefttrader som danner luv. Luven bestar av tradender eller lgkker som helt eller delvis
dekker overflaten, i alminnelighet bare pa én side, men av og til pa begge sider.

Vevnader med luv av varptrader (flayel, plysj, mokett etc.) kan fremstilles ved a fgre polvarpen over
stenger som er satt inn i veftretningen. Lakkene som dannes pa denne mate, blir enten overskaret under
vevingen eller umiddelbart deretter, eller de skjeeres ikke over og danner da vevnader som for eksempel
epinglé. Overskarne lgkker eller luv holdes pa plass av vefttradene.

Vevnader med luv av varptrader fremstilles ogsa ved dobbeltveving av to grunnvevnader bundet sammen
av felles polvarp som blir skaret over, og en far da to stoffer med skaret luv.

Flgyel- og plysjvevde varer (herunder kordflayel) kalles veftflayel og veftplysj nar luven er dannet av
polveft. Slike varer fremstilles vanligvis ved at polveften vekselsvis fares under varpen og deretter
flotterer (ligger fri) over to eller flere varptrader. Etter vevingen skjares de flotterende trader over og
danner luven. Et liknende resultat kan oppnas ved a sette inn stenger parallelt med varpen og skjaere over
polveften under vevingen. Luven blir holdt pa plass av varptradene.

Flgyel- og plysjvevde stoffer med polveft, hvor de flotterende vefttrader ikke er skaret over og derfor er
uten oppstaende luv, blir & fare under denne posisjonen (se note 2 til kapitlet).

B. CHENILLEVEVNADER.

Chenillevevnader likner meget pa chenilletepper som hgrer under posisjon 57.02, og i likhet med disse
blir deres flayelsliknende overflate (som regel pa begge sider av stoffet), fremstilt av chenillegarn. De til-
virkes vanligvis enten ved hjelp av en ekstra veft av chenillegarn eller ved a fare chenillegarn av
forskjellig lengde og farge inn i varpen under vevingen av bunnveven.

*

* *

Flayel-, plysj- og chenillevevnader fremstilles av forskjellige tekstilmaterialer, men silke, ull, fine
dyrehar, bomull og syntetiske og kunstige tekstilfibrer er mest brukt i luven.

Alle disse vevnader kan veere glatte, stripet (ribbet) eller magnstret eller mgnsterpreget etter vevingen.
Menstrede flayel- og plysjvevde stoffer omfatter ogsa vevnader hvor overflaten bare delvis er dekket med
luv, eller med en overflate av delvis skarne og delvis uskarne poltrader ("ciselé velvets™). Derved kan en
oppna forskjellige manster. Visse flayel- og plysjvevnader som skal imitere pelsskinn (for eksempel
astrakan-, karakul- eller leopardskinn), fares ogsa under denne posisjonen. Imitasjoner av pelsskinn hvor
luven er festet til et underlag av tekstilmateriale for eksempel ved klebing eller sgm, er unntatt (posisjon
43.04).

Det gjeres oppmerksom pa at mange av vevnadene under denne posisjonen er fremstilt pa samme mate
som golvtepper under posisjon 57.02. De skiller seg imidlertid lett ut fra golvtepper ved at de, pa grunn av
sin spesielle anvendelse som vevnader til utstyrsvarer eller kler og ikke til golvtepper, er fremstilt av
finere materialer og har en meget mykere grunnvev.
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Denne posisjonen omfatter ikke:

a. Bouclé, ratiné og andre vevnader som likner flgyel og plysj, men som enten er vevd med et spesielt
garn (for eksempel bouclé-garn) eller er fremstilt ved en spesiell overflatebehandling (for eksempel
karding eller ruing) av vanlige vevnader (i alminnelighet kapitlene 50 til 55).

b. Handklefrotté og liknende frottévevnader samt tuftede tekstilstoffer som harer under posisjon 58.02.

c. Vevde band av flgyel og plysj (posisjon 58.06).

d. Trikoterte stoffer eller varer fremstilt ved hjelp av kjedesting (stitch-bonding) hvor overflaten bestar av
skaret eller uskaret luv (posisjon 60.01 eller 56.02 etter sin beskaffenhet).

e. "Ferdige varer” av flgyel-, plysj- og chenillevevnader, som definert i punkt Il i de alminnelige
bestemmelser til avsnitt XI.

Kommentarer til underposisjoner.
Underposisjonene 5801.22 og 5801.32 (varenumrene 58.01.2200 og 58.01.3200)

Nar det gjelder underposisjonene 5801.22 og 5801.32 bgr fglgende illustrasjoner av snittet gjennom
varpen brukes for & skjelne overskaret kordflgyel fra annen overskaret veftflayel:

Kordflgyel:

Ikke overskaret

Veft

Overskaret
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Annen veftflgyel og veftplysj:

Overskaret
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58.02 HANDKLEFROTTE OG LIKNENDE FROTTEVEVNADER, UNNTATT BAND SOM
HIRER UNDER POSISJON 58.06; TUFTEDE TEKSTILSTOFFER, UNNTATT VARER
SOM HZRER UNDER POSISJON 57.03.

A. HANDKLEFROTTE OG LIKNENDE FROTTEVEVNADER.

Disse frottévevnader som har en overflate dannet av lgkker, brukes til handklar, badekaper, fritidsklar,
vaskehansker etc. De har en stram veft og dobbel varp, hvorav den ene er slakk og danner lgkker pa
varens overflate. Forholdet mellom de to varptradene i stoffet kan veere forskjellig, men i alminnelighet er
antallet av trader i grunnvarpen og de slakke, lgkkedannende varptrader det samme.

Lokkene er ofte snodd. De kan dekke den ene eller begge sider av stoffet, og de kan vere overskaret.
Overflaten kan veere helt ensartet, eller lgkkene kan danne striper, ruter eller mer innviklede mgnstre.
Posisjonen omfatter ikke vevnader med luv bare pa den ene siden, og hvor alle lgkkene er overskarne
(posisjon 58.01).

Posisjonen omfatter heller ikke
1. Tuftede tekstilstoffer, trikoterte (posisjon 60.01).

2. Stoff som metervare som etter klipping langs bestemte linjer markert ved at vefttrader mangler, blir
ferdige varer forsynt med frynser (posisjon 63.02).

B. TUFTEDE TEKSTILSTOFFER.

Disse stoffer fremstilles ved a stikke tekstilgarn ved hjelp av et system av naler og kroker, inn i en pa
forhand fremstilt tekstilbunn (vevnad, trikotasje, filt, fiberduk etc.) slik at det dannes lgkker eller, hvis
krokene er kombinert med en skjareanordning, skaret luv.

Varer som hgrer under denne posisjonen, skiller seg fra tuftede golvtepper og golvbelegg under posisjon
57.03 ved for eksempel mangel pa stivhet, tykkelse og slitestyrke og derfor gjer dem uegnet til bruk som
golvbelegg.

Disse stoffer kan dessuten skjelnes fra flgyel- og plysjstoffer under posisjon 60.01, som har rader av

kjedesting pa baksiden av stoffet, ved sine karakteristiske rader av sting som ser ut som vanlig sgm i
lengderetningen pa stoffets bakside.
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58.03 SLYNGVEVNADER, UNNTATT BAND SOM H@RER UNDER POSISJON 58.06.
Slyngvevnader (lenovevnader) er beskrevet i note 3 til dette kapitlet.

I enkel slyngvevnad lgper overtraden (slyngtraden) vekselvis til hgyre og venstre for hver fast undertrad
(grunntrad) og krysser hver gang over vefttraden, men under undertraden. De faste varptradene er alltid pa
en side av veften, og varpen og veften krysser ikke hverandre, men holdes sammen av overtraden.

Andre typer slyngvevnader kan fremstilles ved a la overtradene (slyngtradene) krysse hverandre (sakalt
heklet slyngvevnad, Marly gauze), ved a la to eller flere vefttrader sammen passere gjennom lgkkene som
er dannet av undertradene (grunntradene) og overtradene (slyngtradene), ved a bruke to eller flere under-
trader (grunntrader) for hver overtrad (slyngtrad) og omvendt etc.

Denne posisjonen omfatter ogsa:

1. Brosjerte slyngvevnader som fremstilles ved at en ekstra trad (brosjertrad) innfares under vevingen og
gir mgnstereffekter pa en bunn av slyngvevnad.

2. Vevnader som delvis bestar av slyngbinding og delvis av annen binding, uten hensyn til omfanget av
de forskjellige bindinger. Disse stoffer har i alminnelighet effektstriper i varpretningen, ruter eller
andre forskjellige manstre.

Slyngvevnader er i alminnelighet lgst vevd og derfor lette i vekt. De brukes hovedsakelig til gardiner.
Visse sorter blir klippet opp i smale strimler i varpretningen for fremstilling av chenillegarn.

De forskjellige typer varierer meget i utseende, og mgnstrene som fremstilles under vevingen, er ogsa
meget varierte. De ma ikke forveksles med brosjévevnader og andre stoffer under kapitlene 50 til 55,
eller blonder, broderier, tyll og andre nettstoffer under dette kapitlet.

Posisjonen omfatter ikke lgst vevde stoffer med vanlig toskaftbinding. Slike vevnader brukes seerlig til
fremstilling av bandasjer. Disse kalles ogsa forbindingsgas og feres under posisjon 30.05 (hvis de er
impregnert eller belagt med farmasgytiske stoffer eller er i former eller pakninger for detaljsalg til
medisinsk, kirurgisk, dental eller veterinar bruk) eller kapitlene 50 til 55.

Posisjonen omfatter heller ikke sikteduk (posisjon 59.11).
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58.04 TYLL OG ANDRE NETTSTOFFER, UNNTATT VEVDE ELLER TRIKOTERTE
STOFFER; BLONDER OG KNIPLINGER SOM METERVARE, BAND ELLER
MOTIVER, UNNTATT STOFFER SOM HZRER UNDER POSISJON 60.02 - 60.06 (+).

I. TYLL OG ANDRE NETTSTOFFER.

Disse stoffer brukes til fremstilling av gardiner, sengetepper og liknende utstyrsvarer, til slar, damekler,
broderier etc. De fremstilles vanligvis av silke, syntetiske eller kunstige tekstilfibrer, bomull eller lin.

A. Tyll og andre bobinettstoffer som bestar av varptrader med vefttrader som slynger seg (tvinner seg)
rundt hver varptrad, og lgper diagonalt fra jare til jare slik at halve antallet vefttrader gar pa skra i en
retning, mens den annen halvdel gar pa skra i motsatt retning (se figur 1). Herved dannes apne masker
som kan veere i regelmessig sekskantet form eller firkantet eller rombeformet (Neuville net). Et annet
slag tyll med sekskantede masker (Mechelintyll) bestar av varptrader og et system av bobintrader som
bare gar mellom to varptrader i lengderetningen (se figur 2).
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Fig. 1 Fig. 2
TYLL MECHELINTYLL

A - Varptrader
B og C - Vefttrader
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B. Manstret tyll er en spesiell tyll med tre systemer av trader: parallelle, rette varptrader som i vanlig
tyll; manstertrader (slik benevnt fordi de danner mgnstret i varen) som lgper vekselvis langs de rette
trader og bort til neste (vanligvis nermeste) rette trad og saledes danner trekantede masker iblandet
trapesformede eller annerledes formede masker; bindetrader som tvinner seg rundt de rette varptrader
og binder mgnstertradene til disse (se figur 3). Tette deler av mgnstret dannes ved a gruppere et antall
av slike trekantede masker tett sammen.
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M@NSTRET TYLL
A - Varptrader

B - Mgnstertrader

C - Bindetrader
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C. Nettstoffer med tre sett trader: de parallelle varptrader, mgnstertrader og bindetrader (for eksempel
tradgardiner). Hver manstertrad lgper vekselvis langsmed forskjellige varptrader og danner firkantede
masker idet de passerer fra den ene varptrad til den neste. Bindetradene holder stoffet sasmmen idet de
binder mgnstertradene til varptradene pa visse steder (se figur 4).

Fig. 4
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A - Varptrader

B - Manstertrader
C - Bindetrader

D. Knyttede nettstoffer har regelmessige, kvadratiske eller rombeformede masker, knyttet i hvert hjgrne
slik at tradene ikke kan trekkes ut. De kan vere hand- eller maskinfremstilte.

Posisjonen omfatter ikke:

a. Lost vevde stoffer som harer under kapitlene 50 til 55, og slyngvevnader som hgrer under posisjon
58.03.

b. Nettstoff som hgrer under posisjon 56.08.
c. Sikteduk (posisjon 59.11).
d. Trikotasje i metervare som hgrer under kapittel 60.

e. Ferdige varer av tyll og andre nettstoffer som definert i punkt 11 i de alminnelige bestemmelser til
avsnitt XI.
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Il. BLONDER OG KNIPLINGER.

Dette er dekorative, apne metervarer hvor de mer eller mindre innviklede mgnstre, dannet ved snoing eller
sammenfletting av trader, forenes enten ved masker (i alminnelighet av regelmessig starrelse og form)
som danner en synlig, apen bunnvev, eller ved rekker av lgkker (stolper) som i seg selv gir varen en
menstereffekt. Mgnstrene og maskene eller stolpene som holder mgnstrene sammen, fremstilles i
alminnelighet samtidig. Enkelte ganger blir imidlertid mgnstrene fremstilt sserskilt og satt sammen
etterpa.

Meget karakteristisk for blonder og kniplinger er at mgnstrene fremstilles direkte uten at det pa forhand
foreligger noen bunnvev. Under denne posisjonen fgres derfor ikke varer av liknende utseende, som ofte
under betegnelsen blonder og kniplinger fremstilles ved a fylle ut eller dekorere maskene i en ferdig bunn-
vev av tyll eller annet nettstoff, eller ved pasying av applikasjon pa en bunnvev, selv om bunnveven
etterpa helt eller delvis er fjernet. Slike varer anses som broderier under posisjon 58.10. Det samme
gjelder ekte blonder og kniplinger som etterpa er brodert, samt blonder og kniplinger med applikasjoner
innfelt ved sem.

Posisjonen omfatter heller ikke apne metervarer av ethvert slag som er fremstilt ved strikking for hand
eller pa maskin (kapittel 60). Slike varer kan i alminnelighet lett kjennes ved sine karakteristiske lgkker
eller strikkemasker, sarlig i de tette omrader.

I motsetning til tyll, slyngvevnader og annet lgst vevd stoff, har blonder og kniplinger ikke varp og veft.
De blir ofte fremstilt av en enkelt trad. Hvis de bestar av flere trader, har alle samme funksjon.

Blonder og kniplinger fremstilles for hand eller pa maskin.

De viktigste typer handfremstilte blonder og kniplinger er:

A. Sydde blonder og kniplinger. Disse blir fremstilt med nal pa et ark papir eller pergament med
pategnet manster. Blondene og kniplingene falger omrisset av manstret uten at tradene gar gjennom
papiret. "Oppbyggingstradene”, dvs. de tradene som danner “skijelettet” i blonden eller kniplingen,
blir festet midlertidig pa enkelte steder pa papiret med gjennomgaende sting for a gjere arbeidet
lettere.

Sydde blonder og kniplinger omfatter bl.a. Point d'Alencon, Point d'Argentan, Point de Venise.

B. Blonder og kniplinger fremstilt pa kniplebrett. Slike varer fremstilles av et antall trader viklet opp
pa kniplepinner og snodd eller flettet sammen pa en kniplepute (kniplebrett) som beerer manstret.
Naler som blir festet pa bestemte steder pa puten, letter fremstillingen av varen.

Herunder hgrer blant annet VValencienne, Chantilly, Malines, Bruges, Duchesse, Puy etc.

C. Heklede blonder og kniplinger (for eksempel irske kniplinger). I motsetning til de blonder og
kniplinger som er nevnt ovenfor, blir disse heklede varer ikke fremstilt pa manster eller kniplebrett,
men for hand med en heklenal.

D. Forskjellige andre blonder og kniplinger. Disse likner mer eller mindre de varer som er nevnt
ovenfor, og omfatter blant annet:

1. Teneriffakniplinger som fremstilles pa samme mate som sydde kniplinger.

2. Band- eller lissekniplinger, sydde kniplinger hvor effekt oppnas ved a bruke band eller snorer
(lisser). De fremstilles pa kniplebrett eller maskinelt.

3. Nupereller som likner heklede kniplinger, men har buede eller runde menster og bestar av knuter
og masker utfgrt med en nuperellskyttel.
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4. Makramékniplinger, en grov vare, fremstilt ved a knytte pa forskjellige mater en rekke trader
som er plassert vinkelrett pa en grunntrad (beeretrad).

Maskinfremstilte blonder og kniplinger likner stort sett de blonder og kniplinger som er fremstilt for
hand, men nar en ser bort fra de som er fremstilt pa kniplebrett, blir de flettet eller snodd pa en annen
mate. Maskinfremstilte blonder er mer regelmessige enn de som er fremstilt for hand.

Hand- eller maskinfremstilte blonder og kniplinger klassifiseres under denne posisjonen enten:
a. som metervare eller band, uansett lengde; eller

b. som motiver, dvs. i avpassede stykker utelukkende bestemt til & pasettes eller innfelles i andre artikler,
for eksempel nattkjoler, undertgy, bluser eller andre bekledningsgjenstander, lommetgrklar, bordduker
eller andre utstyrsvarer.

Disse varene fares under denne posisjonen enten de er fremstilt direkte i ett stykke, skaret av starre
stykker eller satt sammen av flere mindre stykker.

Posisjonen omfatter ikke ferdige varer av blonder og kniplinger. Disse klassifiseres etter sin
beskaffenhet, i alminnelighet under kapittel 62 eller 63 (for eksempel mantiljer av blonder og kniplinger
under posisjon 62.14, baerestykker og krager av blonder og kniplinger til damekleer under posisjon 62.17,
samt brikker og bordlgpere av blonder og kniplinger under posisjon 63.04).

0
0O O

Kommentarer til underposisjoner.
Underposisjonene 5804.21, 5804.29 og 5804.30 (varenumrene 58.04.2100, 58.04.2900 og 58.04.3000)

Maskinfremstilte imitasjoner av handfremstilte blonder og kniplinger likner i stor grad de blonder og
kniplinger som er fremstilt for hand, men de kan skjelnes fra disse ved falgende kjennetegn:

Maskinfremstilte blonder og kniplinger lages ofte i forholdsvis brede stykker som senere kuttes opp i
strimler. P& blonde- og kniplingskantene sitter nesten alltid stingene eller deler av stingene fra det apne
stoffet som forbandt en strimmel med den neste pa veven igjen. Disse stingene eller deler av stingene
befinner seg utenfor selve blonden eller kniplingen. De er vanligvis synlige der hvor linjen langs kanten
bayer seg innover, dvs. der hvor det er vanskelig & na dem uten samtidig & gdelegge selve kanten. Disse
stingene eller deler av stingene er tydelige kjennetegn pa at blondene og kniplingene er maskinfremstilte.

Man kan ogsa skille maskinfremstilte blonder og kniplinger fra handfremstilte blonder og kniplinger ved a
undersgke hvorledes konturtradene og utfyllingstradene gar i det dekorative mgnsteret. | handfremstilte
blonder og kniplinger kan disse tradene lgpe i alle retninger og kan faktisk lgpe tilbake i motsatt retning. |
maskinfremstilte blonder og kniplinger er slik omvendt ssm umulig. Disse tradene kan derfor lgpe pa skra
mot hgyre eller mot venstre, men de ma falge arbeidsretningen fremover.

Maten a fylle ut de tette deler i manstret pa er en tredje faktor som kan brukes for a skille mellom
handfremstilte og maskinfremstilte blonder og kniplinger. I handfremstilte blonder og kniplinger benyttes
bare falgende metoder:

- skyttelsting, dvs. kantesting eller knapphullssting hvis det er sydde blonder og kniplinger;

- vevbinding eller nettbinding hvis det er blonder og kniplinger fremstilt pa kniplebrett.
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Vevebindingen ser ngyaktig ut som toskaftbinding. | en nettbinding tjener tradene som varptrader og er
inndelt i to systemer lagt over hverandre, og som danner en vinkel pa omtrent 90° mellom seg. Vefttraden
lgper tvers over denne overflaten, vekselvis over en trad i det farste systemet og under den traden (de
trader) i det andre systemet som umiddelbart falger.

I maskinfremstilte blonder og kniplinger er de mest brukte metoder for utfylling falgende:

- vevbinding, men med det kjennetegn at tradene som danner veften, ikke ngdvendigvis lgper fra den
ene kanten av mgnstret til den andre. I noen tilfeller lgper de bare over en del av mgnstret, mens en
annen trad mgater den farste for a fullfere utfyllingen;

- en teknikk lik den som brukes for & danne tette deler i manstret tyll (rette trader, mgnstertrader,
bindetrader);

- innveving av en trad gjennom nettstoffet som sammen med varptradene danner en toskaftbinding. | de
to fremgangsmatene ovenfor slutter nettstoffet pa det punkt hvor mansteret begynner, men slik er det
ikke i dette tilfelle.

Falgende kjennetegn kan ogsa vere til hjelp for & skille handfremstilte blonder og kniplinger fra maskin-
fremstilte. I noen tilfeller utgjer faktisk disse kjennetegn eneste forskijell, og spesielt gjelder dette hand- og
maskinfremstilte kniplede blonder og kniplinger:

a. Sma feil eller mangler som finnes i handfremstilte blonder og kniplinger er uregelmessig anbrakt og
sjelden like i utseende, mens i maskinfremstilte blonder og kniplinger gjentas de regelmessig pa grunn
av den mekaniske anordning som brukes i fremstillingen.

b. De takkede lgkkene som ofte forekommer pa kantene av handfremstilte blonder og kniplinger, dannes
alltid av de trader som utgjar nettstoffet, mens i maskinfremstilte blonder og kniplinger blir de takkede
lokkene ofte tilfayd. | slike tilfeller er de lgst festet og kan trekkes av uten at selve blonden eller
kniplingen gdelegges. Dette er ikke mulig med handfremstilte blonder og kniplinger.

c. Leveranse- og emballeringsmate gjar det ogsa mulig a skille handfremstilte blonder og kniplinger fra
maskinfremstilte. Handfremstilte blonder og kniplinger leveres vanligvis ikke i starre lengder enn 20
meter, og alle stykkene i en forsendelse har i alminnelighet forskjellige mgnster. Maskinfremstilte
blonder og kniplinger er alltid lengre og kan ha en lengde pa opptil 500 meter. Slike sendinger inne-
holder alltid et betraktelig antall stykker med samme mgnster.

I tillegg finnes “blandede” blonder og kniplinger, benevnt blonde- eller lissekniplinger, renessanseblonder
og -kniplinger, "Luxeuil”-blonder og -kniplinger samt prinsesseblonder og -kniplinger. Slike blonder og
kniplinger fremstilles ved at et maskinfremstilt band legges flatt pa et tegnet menster slik at det falger
linjene i mansteret. | hjgrnene blir bandet brettet for a falge tegningen; delene som delvis dekker hver-
andre, blir sydd sammen; endene pa de avkuttede bandene blir fint sydd pa plass. Lekkene og utfyllings-
stingene blir deretter pafgrt med nal.

I tillegg til at bandet er brettet over, kuttet og sydd som beskrevet ovenfor, kan slike blonder og fletninger
av og til gjenkjennes pa rynkene i bandet i mgnsterets buede kanter.

Disse blonder og kniplinger anses som handfremstilte.
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58.05 HANDVEVDE TAPISSERIER AV TYPENE GOBELINER, FLANDERN, AUBUSSON,
BEAUVAIS OG LIKNENDE SAMT HANDBRODERTE TAPISSERIER (F.EKS. ”PETIT
POINT” OG KORSSTINGSBRODERIER), FERDIGE ELLER SOM METERVARE.

Denne posisjonen omfatter tapisserier som enten er handvevde eller handbroderte pa en bunnvev (vanlig-
vis stramei). Det som er mest karakteristisk for disse varer er at de fremstilles som felter med fullstendige,
avgrensede mgnster, ofte med billedmotiv.

A. HANDVEVDE TAPISSERIER.

Handvevde tapisserier fremstilles ved a strekke varptrader pa en vevstol og deretter fgre inn vefttrader av
forskjellig farge som skal dekke varpen, fremstille mgnsteret og gi varen form.

I motsetning til den fremgangsmate som brukes i vanlig varp- og veftvevde varer, har de forskjellig
fargede vefttrader ikke starre lengde enn ngdvendig for & danne mgnsteret. Disse vefttrader krysser derfor
i alminnelighet ikke hele bredden av stoffet, og pa den maten dekkes varptradene pa samme linje av
forskjellig fargede vefttrader, hvis lgse ender kan ses pa baksiden av varen. Ved denne vevemate kan det
oppsta apninger i varpretningen som i alminnelighet blir sydd sammen pa baksiden.

Av handvevde tapisserier kan nevnes Gobeliner, Flandern, Aubusson og Beauvais.
Tapisserier som er fremstilt pa maskin (pa jacquardmaskin eller liknende), og som skal imitere handvevde
tapisserier, er vanlige varp- og veftvevde varer hvor de fargede vefttrader krysser hele bredden av stoffet.
De klassifiseres etter sin beskaffenhet enten som vevnader eller som ferdige varer.

B. HANDBRODERTE TAPISSERIER.
Handbroderte tapisserier, ogsa kalt “point” tapisserier, karakteriseres ved at de fremstilles pa en bunnvev
(i alminnelighet stramei med firkantede mellomrom), hvor motivet blir pabrodert med et stort antall

forskjellig fargede trader.

Handbroderte tapisserier kan ogsa vere overbrodert, men blir likevel ikke ansett som broderier og fares
under denne posisjonen.

I motsetning til de fleste broderier som hgrer under posisjon 58.10, blir bunnveven (vanligvis stramei)

dekket helt med broderi, unntatt kanskje i kantene. Stingene som brukes benevnes forskjellig etter den
mate de utfares pa: petit point, gros point, korssting, dobbelt korssting, gobelinsting etc.

*

* *

Tapisserier brukes hovedsakelig som utstyrsvarer, veggtepper, stoltrekk etc., og fremstilles i
alminnelighet av silke, ull, syntetiske og kunstige fibrer og ogsa metallisert garn.

De fares fortsatt under denne posisjonen, selv om de er kantet, faldet, foret etc., men er unntatt hvis de
foreligger som ferdige varer, for eksempel selskapsvesker, puter, tafler etc.

Posisjonen omfatter heller ikke:
a. Kelim, Schumacks, Karamanie og liknende tepper (posisjon 57.02).
b. Sett som bestar av vevnader og garn til fremstilling av tapisserier (posisjon 63.08).

c. Tapisserier som er mer enn 100 ar gamle (kapittel 97).
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58.06 VEVDE BAND, UNNTATT VARER SOM H@RER UNDER POSISJON 58.07; BAND
UTEN VEFT SOM BESTAR AV SAMMENKLEBTE, PARALLELLAGTE VARPTRADER
("BOLDUC”).

A. VEVDE BAND.
I henhold til note 5 til dette kapitlet kan vevde band som hgrer under denne posisjonen, defineres slik:

1. Vevnader (med varp og veft) av bredde hgyst 30 cm forsynt med ekte jare (flat eller rgrformet) pa
begge kanter. Disse varer fremstilles pa spesielle bandvevstoler, hvor flere band i alminnelighet kan
veves samtidig. | enkelte tilfeller veves band med tungete kanter pa den ene eller begge sider.

2. Strimler av bredde hgyst 30 cm, skaret (eller klippet) pa langs eller pa skra av bredere varp- og veft-
vevde varer og med falsk jare pa begge kanter, eller med ekte jare pa én kant og falsk jare pa den
andre. Falsk jare skal forebygge at band av oppskaret (eller oppklippet) vevnad rakner, og kan for
eksempel besta av en rekke trader i slyngbinding vevd inn i varen far den blir skaret (eller klippet) opp,
av en enkelt sgm, av limt kant, eller den kan veere fremstilt ved at kantene pa band av syntetiske eller
kunstige tekstilfibrer blir smeltet. De kan ogsa fremstilles ved at en vevnad, far den skjeres (eller
klippes) opp i strimler, blir behandlet pa en mate som hindrer at strimlene rakner i kantene. | slike
tilfeller behgver det ikke veere noen tydelig avgrensning mellom bandet og de falske jarekantene.
Strimler skaret (eller klippet) av vevnader, men som pa hver kant verken har ekte eller falsk jare, er
unntatt fra denne posisjonen og klassifiseres som vanlige vevnader. (Angaende skraband, se punkt 4
nedenfor).

3. Rundvevde varer med varp og veft av bredde i flat tilstand hgyst 30 cm. Strimler hvor kantene blir
sammenfayd slik at det dannes et rer (ved sying, klebing eller pa annen mate), er imidlertid unntatt fra
denne posisjonen.

4. Skraband som bestar av strimler med brettede kanter, av bredde i utbrettet stand hgyst 30 cm, og som
er skaret pa skra av en varp- og veftvevnad. Slike varer er skaret av brede vevnader og har derfor
verken ekte eller falsk jare.

Til de varer som er nevnt ovenfor, hgrer foruten vanlige band og gjorder (webbings), ogsa visse galoner
som har karakter av vevde band.

Band fremstilles hovedsakelig av silke, ull, bomull eller syntetiske eller kunstige tekstilfibrer, ogsa inne-
holdende elastomergarn eller gummitrad, og brukes i undertgy, damekleer, hattefabrikasjon, krager, til
ordensband, pynteband, i mgbelindustrien etc.

Posisjonen omfatter ogsa vevde band av metalltrad nar det tydelig fremgar at de skal brukes til kler,
mgbler og liknende (se note 7 til dette kapitlet).

Galoner som Klassifiseres under denne posisjonen, er smale band. Gjorder er tykke, sterke band, i
alminnelighet av bomull, lin, hamp eller jute og brukes i salmakerarbeid, til reimer, belter, stropper, stol-
seter etc.

Posisjonen omfatter ogsa band for persienner som bestar av to band forbundet med jevne mellomrom med
smalere band. Disse fremstilles ved en eneste, sammenhengende veveoperasjon.

Varer som hgrer under denne posisjonen, er vanligvis vevd pad samme mate som vevnader under
kapitlene 50 til 55 eller under posisjon 58.01 (flgyel). Det eneste som skiller dem fra disse vevnader, er
de kjennetegn som er nevnt i punktene 1- 4 ovenfor.

Moarering, preging, trykking etc. farer ikke varen over i noen annen posisjon.
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B. BOLDUC.

Posisjonen omfatter ogsa ”bolduc”, dvs. band uten veft, av bredde i alminnelighet fra noen fa millimeter
til 1 cm, som bestar av varp av parallellagte garn, monofilamenter eller tekstilfibrer. De holdes sammen
ved hjelp av et klebemiddel. Slike band brukes mest til innpakningsband. Noen brukes ogsa i hatte-
fabrikasjonen.

| enkelte tilfeller kan de vaere patrykt firmanavn med jevne mellomrom. Dette har ingen betydning for
klassifiseringen.

Posisjonen omfatter ikke:

a.

Bind impregnert eller belagt med farmasgytiske stoffer eller i former eller pakninger for detaljsalg
(posisjon 30.05).

Vevde band med vevde frynser, flettede galoner og snorer (posisjon 58.08).

Vevde band som er bedre beskrevet under andre posisjoner, for eksempel slike som har karakter av:
1. Vevde etiketter, merker og liknende, i strimler (posisjon 58.07 eller 58.10).

2. Veker til lamper, ovner, fyrtay, lys eller liknende (posisjon 59.08).

3. Slanger og liknende varer av tekstilmateriale (posisjon 59.09).

4. Drivreimer og transportband som hgrer under posisjon 59.10.

. Vevde band som er impregnert, overtrukket, belagt eller laminert, og som hgrer under kapittel 59,

seerlig band av flgyel som er impregnert med gummi, for overtrekk av vevespindler (posisjon 59.11).

. Vevde band (andre enn de som er nevnt under punkt A 2 ovenfor), bearbeidd som beskrevet i punkt Il

i de alminnelige bestemmelser til avsnitt XI.

Glidelaser (posisjon 96.07) samt band eller strimler med hekter, maljer eller trykknapper, av uedelt
metall, anbrakt med regelmessige mellomrom, under forutsetning av at det er hektene, maljene eller
trykknappene som gir varen dens karakter (posisjon 83.08 eller 96.06, etter sin beskaffenhet).

. Fargeband til skrivemaskiner (posisjon 96.12).
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58.07 ETIKETTER, MERKER OG LIKNENDE VARER AV TEKSTILMATERIALE, SOM
METERVARE, BAND ELLER TILSKARET, IKKE BRODERTE.

Med forbehold av betingelsene nedenfor, omfatter posisjonen fglgende varer:

A. Etiketter av et hvilket som helst tekstilmateriale (ogsa trikoterte). Herunder harer etiketter som
brukes til & merke kler, utstyrsvarer, madrasser, telt, leketay eller andre varer. Dette er bruksetiketter
med spesielle inskripsjoner eller motiver. De omfatter blant annet handelsetiketter med fabrikantens
firmanavn eller varemerke eller med opplysning om hva varen bestar av (silke, rayon etc.), samt
etiketter som brukes av privatpersoner (elever pa internatskoler, soldater etc.) til merking av personlige
eiendeler. Sistnevnte typer etiketter er iblant utstyrt med initialer eller tall og ofte med et innrammet
felt for handskrevne kjennetegn.

B. Merker og liknende varer av et hvilket som helst tekstilmateriale (ogsa trikoterte). Herunder hgrer
merker, emblemer, "blikkfangere” og liknende varer som vanligvis blir sydd utenpa klesplagg (for
eksempel sportsmerker, militeere merker, distrikts- og nasjonalitetsmerker, merker med navn pa
ungdomsorganisasjoner, lueband til marinen med skipsnavn, etc.).

Ovennevnte varer fgres bare under denne posisjonen hvis de oppfyller falgende betingelser:

1. De ma ikke vaere broderte. Inskripsjoner eller motiver pa varer som hgrer under denne posisjonen, er
vanligvis innvevde (i alminnelighet brosjerte) eller trykte.

2. De ma foreligge som metervare, band (som er mest alminnelig) eller tilskaret i avpassede stykker, men
uten videre bearbeiding.

Posisjonen omfatter ikke etiketter, merker og liknende varer som er broderte (posisjon 58.10) eller
bearbeidd pa annen mate enn ved tilskjaring (posisjon 61.17, 62.17 eller 63.07).
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58.08 FLETNINGER SOM METERVARE; POSSEMENTMAKERARBEID SOM METERVARE
UTEN BRODERI,UNNTATT TRIKOTASJE; DUSKER, POMPONGER OG LIKNENDE
VARER.

A. FLETNINGER SOM METERVARE; POSSEMENTMAKERARBEID
SOM METERVARE UTEN BRODERI, UNNTATT TRIKOTASJE.

Foruten fletninger omfatter denne del av posisjonen en rekke forskjellige varer som metervare som er
bestemt til dekorering eller utsmykking av kleer (for eksempel dameklar, militeere uniformer, geistlige
kler, teaterkostymer) eller av utstyrsvarer (ogsa til farteyer og motorkjgretayer).

De kan vaere utstyrt med hekter, spenner, maljer, ringer og liknende nar disse bare er tilbehgr, og
forutsatt at varens karakter som metervare ikke forandres. De kan ogsa vere utstyrt med paljetter, perler
og annet liknende tilbehgr, forutsatt at dette ikke er pasydd. I slike tilfeller blir varen a klassifisere under
posisjon 58.10 som broderier.

Varene som fgres under denne posisjonen, omfatter bl.a.:

1. Fletninger (flatflettet eller rundflettet).

Disse varer fremstilles ved skrafletting av garn eller av de monofilamenter, strimler og liknende som
harer under kapittel 54.

| flatflettet vare lgper tradene diagonalt fra kant til kant i sikksakk eller pa en mer komplisert mate,
mens tradene i rundflettet vare lgper i spiral. | begge tilfeller laper den ene halvparten av tradene i én
retning og den andre halvparten i en annen retning og krysser vekselvis over og under hverandre etter
et, i alminnelighet meget enkelt mgnster. Noen fletninger kan tilsettes ekstra trader i stoffets
lengderetning, enten for & forsterke kantene eller for pa annen mate a oppna en menstereffekt.
Flettede varer fremstilles pa spesialmaskiner, ogsa kalt flettemaskiner.

Som ulike typer fletninger kan nevnes lisser (for eksempel til sko og stevler), ”passe poil”, tresser,
pyntesnorer, flettede galoner etc. Rundflettede varer kan ha en tekstilkjerne.

Fletninger brukes til kanting eller pynting av visse klaer og utstyrsvarer (for eksempel besetning), eller
til fremstilling av utstyrsvarer (for eksempel snorer til gardiner), som hylser (stramper) til elektriske
ledninger, til fremstilling av visse typer skolisser, snorer til anorakker og treningsdrakter, til slabroker
etc.

Slike fletninger skiller seg fra flettede varer som hgrer under posisjon 56.07 ved at de er lgsere flettet
0g har en mindre kompakt struktur.

Posisjonen omfatter imidlertid ikke fletninger som er bedre beskrevet under andre posisjoner, og
seerlig:

a. Fletninger av monofilamenter med starste tverrmal over 1 mm, eller av strimler og liknende med
bredde over 5 mm, av plast eller av andre flettematerialer (posisjon 46.01).

b. Hyssing, snarer, liner, tau og flettede katgutimitasjoner som hgrer under posisjon 56.07.
c. Flettede veker til lamper, ovner, fyrtay, lys etc. (posisjon 59.08).
d. Slanger av tekstilmateriale (posisjon 59.09).

e. Drivreimer og transportband som hgrer under posisjon 59.10.

58-17



58

f. Varer til teknisk bruk som hgrer under posisjon 59.11 (for eksempel fletninger av det slag som
benyttes i industrien som paknings- eller smgremateriale).

g. Glidelaser (posisjon 96.07) samt flettede band eller strimler med hekter, maljer og trykknapper av
uedelt metall, anbrakt med regelmessige mellomrom, under forutsetning av at det er hektene,
maljene eller trykknappene som gir varen dens karakter (posisjon 83.08 eller 96.06 etter sin
beskaffenhet).

2. Milanesiske og liknende snorer.
Dette er omspunne varer av liknende art som omspunnet garn, men med en tykkere kjerne. Denne
bestar av en bunt trader eller forgarn som blir snodd under omspinningen. Ofte blir disse varer
omspunnet med garn som allerede er omspunnet. Disse varer klassifiseres under denne posisjonen nar
de er i lengder. De brukes til pynt pa ferdige varer, til fremstilling av slabroksnorer, gardinsnorer etc.

Denne gruppe omfatter ikke metalltrad overtrukket med tekstilmateriale, for eksempel:

a. Jern-eller staltrad til fremstilling av hatteformer (modistvirre), og stilker til kunstige blomster eller
papiljotter (posisjon 72.17).

b. Trad med elektrisk isolasjon (posisjon 85.44).
3. Band med innvevde frynser i kantene (oppskarne eller uoppskarne lgkker).

Disse band fremstilles pa bandvevstoler. Frynsene dannes enten ved bearbeiding av vefttrader eller ved
hjelp av slakke, grove varptrader (roquetins).

| farstnevnte tilfelle danner ikke veften jare sammen med de to ytterste varptrader, men fares ut over
disse for & danne lgkker. Disse lgkkene fas ved a fare vefttradene rundt to eller flere metalltrader
plassert pa vevstolen parallelt med varpen. Metalltradene blir fjernet etter at varen er ferdig.

| det annet tilfelle blir slakke, grove trader festet med mellomrom i jaren av enkelte vefttrader, og inn-
satte metalltrader i mellomrommene holder dem ut fra stoffet og pa denne mate dannes lgkker.

Lokker som fremstilles pa denne mate, kan ha stgrre eller mindre lengde og regelmessige eller
uregelmessige mellomrom. Enkelte ganger blir de skaret over for a danne frynsede kanter som siden
kan knyttes eller forsynes med dusker, pomponger etc.

Slike vevde band brukes farst og fremst til kanting eller pynt pa utstyrsvarer eller kler.

Unntatt fra denne posisjonen er band med tungete eller takkete kanter (posisjon 58.06).

4. Annet possementmakerarbeid som metervare. Posisjonen omfatter ogsa et stort antall forskjellige
varer i lengder med sma bredder til pynt pa kleer, utstyrsvarer etc.

De fremstilles i alminnelighet av band, fletninger eller andre varer som er nevnt ovenfor, enten ved
sgm eller annen bearbeiding av én av disse varer eller ved sammensetting av to eller flere slike varer pa
en dekorativ mate (for eksempel band eller fletninger hvor kantene er pyntet med snorer, galoner eller
band eller fletninger med dusker eller annen liknende pynt pasatt i bestemte avstander, unntatt slike
varer med pasydde applikasjoner).

Posisjonen omfatter ikke trikoterte possementmakerarbeider som hgrer under posisjon 60.02 - 60.06.
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B. DUSKER, POMPONGER OG LIKNENDE VARER.

I motsetning til varer nevnt foran under punkt A, er varer under dette punkt ferdige artikler, og omfatter
dusker i alle starrelser og former og dekorative endestykker til snorer etc., for eksempel:

1. Kjerner (av tre eller annet materiale), dekket med tekstiltrdder hvor endene av og til henger fritt.
Liknende starre artikler blir ofte forsynt med kniplinger eller rekker av sma dusker.

2. Enkle bunter av tekstiltrad, brettet eller bundet slik at endene henger lgse.

3. Oliven- eller ngtteformede kjerner (av tre, papir etc.) dekket med tekstilmateriale, ogsa
gjennomboret slik at de kan brukes som skyveringer.

4. Pomponger, dvs. korte trader som bare er festet sammen pa midten slik at tradene star ut i alle
retninger.

Alle disse varer kan veere forsynt med lgkker som festeanordning, og de brukes hovedsakelig til utstyrs-
varer, men ogsa i mindre utstrekning pa klar, og ma farst og fremst karakteriseres som pyntevarer.

Posisjonen omfatter ikke andre ferdige possementmakerarbeider enn de som er nevnt ovenfor.

Rosetter fremstilt av fletninger og possementmakerarbeider under denne posisjonen, Klassifiseres under
posisjon 62.17 eller 63.07. Skuldersnorer, epaletter og liknende uniformsutstyr av samme materiale,
klassifiseres under posisjon 62.17. Skolisser, korsettband etc. av slike materialer hvor endene er spleiset
eller behandlet pa annen mate for & hindre rakning, samt portepéer (kvaster til sabelhandtak) av
ovennevnte materialer, klassifiseres under posisjon 63.07.

En rekke forskjellige tekstilmaterialer brukes til fremstilling av varer under denne posisjonen, for
eksempel silke, ull, fine dyrehar, bomull, lin, syntetiske eller kunstige tekstilfibrer og metallisert garn.

I tillegg til de unntak som allerede er nevnt, omfatter posisjonen heller ikke galoner og andre pynte-
snorer som kan defineres som vevde band (posisjon 58.06).
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58.09 VEVNADER AV METALLTRAD OG VEVNADER AV METALLISERT GARN SOM
HIRER UNDER POSISJON 56.05, AV DET SLAG SOM BRUKES TIL KLAR, MJBEL-
STOFF ELLER LIKNENDE, IKKE NEVNT ELLER INNBEFATTET ANNET STED.

Denne posisjonen omfatter vevnader (som definert i punkt I C i de alminnelige bestemmelser til avsnitt
XI1) av metallisert garn som hgrer under posisjon 56.05, og dessuten vevnader av metalltrad som harer
under avsnittene X1V eller XV, forutsatt at de brukes til klzer, mgbelstoff eller liknende, og ikke er nevnt
eller innbefattet annet sted, serlig under de foregaende posisjoner i dette kapitlet.

Vevnader som bestar av metalltrad eller metallisert garn sammen med annet tekstilgarn, klassifiseres
under denne posisjonen forutsatt at metalltraden eller det metalliserte garnet utgjar mer i vekt enn hvert
av de andre tekstilmaterialer. I denne forbindelse blir metallisert garn a anse som ett tekstilmateriale, og
vekten av dette blir den samlede vekt av innholdet av tekstilfibrer og metall (se punkt I A i de alminnelige
bestemmelser til avsnitt XI).

Posisjonen omfatter ikke vevnader av det slag som ikke brukes til kleer, mgbelstoff eller liknende, for

eksempel tradduk eller vevd duk av jern, stal, kopper, aluminium, edelt metall etc. (posisjonene 71.15,
73.14, 74.19, 76.16 etc.).
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58.10 BRODERIER SOM METERVARE, BAND ELLER MOTIVER (+).

Broderier blir fremstilt ved brodering med trad pa et bunnstoff av tyll eller annet nettstoff, flayel, band,
trikotasje, blonder og kniplinger, vevnader, filt eller fiberduk, for a fremstille en manstereffekt pa det
nevnte underlag. Brodergarnet er i alminnelighet av tekstilmateriale, men posisjonen omfatter ogsa
broderier utfgrt med garn av annet materiale (for eksempel metall, glass eller raffia). Bunnstoffet utgjer i
alminnelighet en del av det ferdige broderi, men i visse tilfeller blir det fjernet (for eksempel med
kjemiske midler eller ved klipping) etter at broderingen er utfart, og bare mgnsteret er tilbake. Visse
broderier er ikke fremstilt med brodergarn, men med strimler eller snorer (fletninger).

Broderier atskiller seg fra blonder og kniplinger ved at de er utfart pa et ferdig bunnstoff, og blonder og
kniplinger ma ikke forveksles med broderier hvor bunnstoffet er fjernet etter at broderingen er fullfart.
Broderier ma heller ikke forveksles med vevnader forsynt med mgnster fremstilt av brosjétrader under
vevingen (plumetis etc.). Kjennetegn som skiller broderier fra slike andre varer, vil bli omtalt senere i
disse kommentarer.

Broderier fremstilles maskinelt eller for hand. Handbroderier er forholdsvis sma. Maskinfremstilte
broderier er derimot meget ofte i lange lengder.

Broderier under denne posisjonen kan i alminnelighet inndeles i falgende tre grupper:
I. BRODERIER UTEN SYNLIG BUNN.

| disse broderier er bunnstoffet fjernet (for eksempel ved en kjemisk prosess eller ved klipping). Det er
saledes bare det broderte mgnster som danner varen.

Da slike varer ikke har noen synlig bunn, kan enkelte maskinfremstilte broderier av denne type forveksles
med blonder og kniplinger som hgrer under posisjon 58.04, men de skiller seg fra disse varer ved
falgende kjennetegn:

A. Mens blonder og kniplinger er fremstilt enten av én enkelt, fortlgpende trad, eller ved sammenfletting
av to eller flere fortlgpende trader med samme funksjon, og vanligvis har samme utseende pa begge
sider, bestar maskinbroderier av dette slag av to trader som har forskjellige funksjoner. Den ene,
brodertraden, er overtrad; den andre, skytteltraden, er undertrad, og denne er vanligvis tynnere enn
overtraden. Derved far rett- og vrangsiden pa slike broderier forskjellig utseende. Rettsiden er mer eller
mindre relieffaktig, mens vrangsiden derimot er flat.

B. I kantene pa broderier hvor bunnstoffet er klippet bort, sitter det ofte igjen sma ender av tradene i
bunnstoffet som en ikke helt har kunnet fjerne.

Il. BRODERIER HVOR BUNNSTOFFET BEHOLDES ETTER BRODERINGEN.

Dette er broderier hvor brodergarnet i alminnelighet ikke dekker hele bunnstoffet, men fremtrer som
mgnster pa overflaten eller rundt kantene. Stingene som brukes er av ulike slag og omfatter kjedesting,
attersting, fiskebeinsting, korssting, knapphullsting, faldesting etc. Som regel kan det fullstendige mgnster
bare ses pa varens rettside. Mange broderier har sma hull eller apninger som er fremkommet i bunnstoffet
ved utskjering, ved gjennomhulling med en pren eller ved uttrekking av enkelte varp- eller vefttrader
(eller begge), og som deretter avsluttes eller pyntes med brodersting. Dette gir varen en viss letthet eller
kan til og med utgjare dens vesentlige, dekorative effekt. Som eksempel kan nevnes engelsk broderi og
hardangersgm.

Varer som bare er bearbeidd ved uttrekking av trader, er unntatt fra denne posisjonen.

Pa visse broderier blir det gnskede manster farst trukket opp eller fylt ut med en fylltrad for & gi det starre
relieffvirkning.
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Noen maskinfremstilte broderier, seerlig tykksembroderier og visse broderte musselinstoffer, likner meget
pa brosjerte musselinstoffer og andre brosjerte vevnader (for eksempel plumetis) under kapitlene 50 til
55. De kan imidlertid skjelnes fra hverandre ved faglgende kjennetegn i forbindelse med
fremstillingsmetoden. | brosjéstoffer, hvor mgnstrene fremstilles av brosjégarn satt inn i varen under
vevingen, ligger hvert punkt i en mgnsterrekke alltid ngyaktig mellom de samme varptrader eller
vefttrader i bunnveven. | broderte stoffer derimot er bunnveven alltid vevet far mansteret blir fremstilt.
For at dette mgnster skal kunne pafares bunnveven, ma denne strekkes pa en brodermaskin. Bunnvevens
strekk og stilling kan ikke bli sa ngyaktig at maskinnalene kan plassere alle punkter i en mansterrekke i
broderiet ngyaktig mellom de samme varp- eller vefttrader i bunnveven. Dessuten gar nalene ofte
gjennom tradene i bunnveven, og dette kan ikke forekomme i brosjévevnader.

Disse forskjellige kjennetegn pa brosjévevnader og broderte vevnader kan en se ved a trekke ut trader i
kanten av mgnsteret.

I11. APPLIKASJONSBRODERIER.
Disse bestar av en bunn av tekstilmateriale, herunder filt, hvorpa er sydd eller brodert:

A. Perler, paljetter eller liknende pynt. Disse bestar i alminnelighet av glass, gelatin, metall eller tre, og
blir sydd pa bunnstoffet enten i form av et regelmessig eller uregelmessig menster.

B. Dekorative motiver av tekstilmateriale eller andre materialer. Disse motiver er i alminnelighet av
tekstilstoff (herunder blonder og kniplinger) med en annen karakter enn bunnstoffet og tilskaret i
forskjellige manster som blir sydd pa bunnstoffet. | visse tilfeller blir bunnstoffet fjernet pa de steder
som dekkes av motivet.

C. Fletninger, chenillegarn og andre possementmakerarbeider etc. i form av et mgnster pa bunnstoffet.
Alle slags broderier som er nevnt foran, hgrer under denne posisjonen nar de foreligger:

1. Som metervare eller band av forskjellig bredde. Metervaren eller bandet kan ha en rekke like
mgnster, og kan ogsa veare bestemt til oppdeling for & bearbeides til ferdige artikler (for eksempel
broderte etikettstrimler til merking av Kler, eller lengder med broderier i regelmessig avstand bestemt
til & deles opp og bearbeides til barnesmekker).

2. Som motiver, dvs. avpassede stykker av broderte mgnster som ikke er bestemt til annet enn a innfelles
i eller festes pa andre varer, for eksempel undertay, andre klar eller utstyrsvarer. De kan veere tilskaret
til hvilken som helst form, pasatt et underlag (foret) eller sammensatt pa annen mate. Herunder hgrer
emblemer, "blikkfangere”, initialer, tall, stjerner, militeerdistinksjoner, nasjonalitets-, sports-, og andre
merker.

Posisjonen omfatter ikke:
a. Broderier pa annet materiale enn tekstilmateriale (for eksempel lar, flettemateriale, plast, papp).
b. Handbroderte tapisserier (posisjon 58.05).

c. Sett som bestar av vevnader og garn til fremstilling av broderte bordduker, servietter eller liknende
varer (posisjon 63.08).

d. Broderier (andre enn motiver), forarbeidd som definert i punkt 11 i de alminnelige bestemmelser til
avsnitt X1, uansett om broderiene foreligger som artikler ferdig til bruk eller ikke. Dessuten helt
ferdige artikler av broderier, ferdig til bruk, brodert til sin endelige form uten videre bearbeiding.
Denne store gruppe av artikler klassifiseres som ferdige varer (for eksempel under kapittel 61, 62, 63
eller 65) og omfatter for eksempel lommetgrkler, barnesmekker, mansjetter, krager, Klaer, brikker,
servietter, bordlgpere, kaminlgpere, gardiner og forheng.
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e. Broderier av glasstrad uten synlig bunn (posisjon 70.19).

0
0O O

Kommentar til underposisjon.
Underposisjon 5810.10 (varenummer 58.10.1000)

Denne underposisjonen omfatter ikke engelsk broderi.

58
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58.11 TEKSTILPRODUKTER SOM METERVARE, BESTAENDE AV ETT ELLER FLERE
LAG TEKSTILMATERIALE SAMMENF@ZYD MED STOPNINGSMATERIALE VED
S@M ELLER PA ANNEN MATE, UNNTATT BRODERIER SOM H@RER UNDER
POSISJON 58.10.

Denne posisjonen omfatter tekstilprodukter som metervare bestaende av:
1. et lag tekstilstoff, i alminnelighet trikotert eller vevd eller av fiberduk ("nonvowens”), og et lag
stopningsmateriale (for eksempel av tekstilmateriale som vanligvis foreligger i form av vatt, filt, skum-

plast eller skumgummi), eller

2. to lag tekstilstoff, i alminnelighet vevd eller trikotert eller av fiberduk (”’nonvowens”), eller en
kombinasjon av disse, adskilt av et mellomlag av stopningsmateriale.

Disse lagene blir i alminnelighet holdt sammen ved sem (herunder kjedesting), enten av rette rader med
sting eller ved sgm i et dekorativt mgnster, forutsatt at stingene hovedsakelig brukes for sammenfayning
og ikke utgjer mgnster som gir varen karakter av broderi. De kan ogsa holdes sammen av knuter, ved
hjelp av bindemiddel, varme-sammenbinding eller andre midler, forutsatt at varen ogsa fremstar som
tekstilmaterialer sammenfgyd med stopningsmateriale, dvs. har en opphgyd eller oppblast effekt som
likner sasmmenfgyning med stopningsmateriale ved sem eller kjedesting.

Varene under denne posisjonen kan vere impregnert, overtrukket eller belagt, eller tekstilstoffene som
brukes i fremstillingen, kan vare impregnert, overtrukket eller belagt.

Disse tekstilmaterialer brukes vanligvis til fremstilling av vatterte klesplagg, sengetay eller sengetepper,
stopningsmateriale til madrasser, kler, gardiner, dekkeservietter, underlag til bordduker, etc.

Posisjonen omfatter ikke:

a. Plastduk som ved sem eller varmeforsegling er sammenfgyd med en kjerne av stopningsmateriale
(kapittel 39).

b. Tekstilprodukter sammenfgyd ved sgm hvor stingene danner mgnster som gir dem karakter av
broderier (posisjon 58.10).

c. Ferdige varer som hgrer under dette avsnitt (se avsnittsnote 7).

d. Sengeutstyr og liknende varer forsynt med stopning eller innlegg, som hgrer under kapittel 94.
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